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Posicién de las valvulas de admisién y de escape

f : Sistema de admision de aire

" Restriccion de admision maxima admisible (para la velocidad y carga nominales):

h * Con un elemento de filtrolimpio . . . . ... ... R s e e e e e s el e R 380 mm-H0O

| [15 pulgadas-H20]

| « Con el elemento del filtro sucio . . .. ... . et e e e se  ae v P 635 mm-H,0
[25 pulgadas-H,0]

. Sistema de aceite lubricante

¢y _Presién de aceite, conducto de aceite principal (aceite 15W40 a 1079C [225°F]): ]

e T R O S . v+ ... 138kPaa4B83kPa

X At . (20 psl a-75 psi)

rp. . » (Nominal) RFM ..................................... 5 i s g 345kPaa 517 kPa

B i AT, ‘ [50 psi a 75 psi]

. : . & aciand 120.0[2‘ h £ .‘
....... : &gb ,_ }.



esion del refrigerante (minima)
>eratura del refrigerante -
Minima en el depésito superior
Maxima en el depésito superior .

Sistema de escape

Contrapresién maxima (ala velocidad y carga nominales)
Dimensiones del tubo dé escape (didrnetro interior normalmente aceptable)
e ICTTA . . 152 mm [6 pulgadas]
127 mm [5 pulgadas]

.................. 127 mm [S pulgadas]
Sistema de combustible
NOTA: En cuanto a los v

alores de prestacion Y de consumo de combustible, ver la hoja de datos del motor o el cédigo de la bomba
de cornbustible correspo

ndiente al modelo en particular de que se trate.

Restriccion maxima admisible para la bornba (potencia nominal):
* Estando el filtro limpio 100 mm Hg [4 pulgadas Hg]
e Estando el filtro sucio

200 mm Hg [8 pulgadas Hg)
Reslriccion méaxima admisibie en el tubo de retorno, sin valvulas de retencion

83 mm Hg [2,5 pulgadas Hg]
Restriccion méxima admisible en la tuberfa de retorno,

con valvulas de retencidn y/o depdsitos elevados

165 mm Hg [6,5 pulgadas Hg]
Sistema eléctrico

Capacidad minima recomendada de la bateria

Tension del sistema Temperaturas

ambientes

-18°C (0°F) 0°C (32°F)

Amperios de arranque Amperios de Amperios de arranque Amperios de
en frio capacidad de reserva* en frio capacidad de reserva* -

‘ 640
12 voltios™* 19%%0 e X 1 54%0
24 voltios®** .

Nota: El numero de placas de un determinado tamano de bateria es el que detenni_na la capacidad de reserva. La capacidad d
As igserva es el periodo de tiempo durante el que se puede obtener un arranque continu

ado.
 se recomienda para motores K19.




Inyector PT (tipo D)

Primeros inyectores STC (HVT) .

Inyector Full Top Stop STC : s
(el inyector Premium K es semejante)




0,36
0,69

Jo OBC
[pulgadas]

[0,014]
[0,027]

LIMITES DE COMPROBACION
DE LAS VALVULAS E INYECTORES

INYECTOR STC TOP STOP

mm

VALVULA DE ADMISION 0,28 MIN
0,43 MAX

VALVULA DEESCAPE 0,60 MIN
0,76 MAX

10,17 Nem [90 libras-pulgada) Método OBC

[pulgadas]

[0,011]
[0,017]

[0,024]
[0,030]

%

figuren en estu s650l6

En ia mayoria de las aplicacione
sufrirdn un desgaste imporante de las

inyectores, después de haber hecho un a cial
horas. Después de este ajuste Cummins recomiel
vélvulas y los inyectores no se vuelvan a ajustar hasta
el intervalo de calibrado de inyeclores a las 6.000 horas
dos afics. Como los componentes del tren de inyectores
generalmente se mezclan entre los cilindros al sustituir los 3
inyectores, Cummins recomienda ajustar las vé_lvd.as S
inyectores a las 1.500 horas después de cualquier sustitucion de
inyectores. ‘

Si se comprueba la regulacién de valvulas e inyectores al efectuar
una localizaciér, de averias o antes del intervalo de
mantenimiento recomendado, entonces no es necesario efectuar
la regulacion si las mediciones estdn dentro de los limites de
comprobacion.

En los motores que lleven inyectores HVT o STC, quite el cable
del terminal en la valvula de control de aceite. Esto evitard que el i
motor pase a la sincronizacion avanzada.

En los motores que lleven una vélvula hidromecanica S ,
desconecte el tubo de alimentacion de aceite de la valvula de

control de aceite. Tapone el tubo y el adaptador para evitar que
el motor pase a la sincronizacién avanzada, !




Procedimiento de ajuste de los inyectores

PT (tipo D) y de las vélvulas

Si no se ha limpiado previamente el motor, limpielo ahora con
Vaporpara evitar que entre suciedad en el motorcuando se quiten

las tapas de valvulas. Vea la limpieza del motor con vaporen esta
seccion del manual. :

Desmonte las tapas de balancines y todos los componentes
correspondientes. '

del dispositivo virador da aproximadamente dos
Qque comience a girar el _motor. Con este
L girar el motor en sentido opuesto al de

e

ewd00ec




Compruebe la
posicion de la valvula
en:

A 1,6
B 2,5
C S 3

400wz

il

@

—\’
I
| —
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- NOTA: Las varillas de empuje estarin préximasa Ja misma altura

La marca de alineacién faqabi'
accionamiento de accesorios.

4 -
g = LR o =

Determine el cilindro que esta en posicion para

el ajuste de vélvulas :

Las crucetas y valvulas se regulan en el cilindro que tenga
cerradas todays las vilvulas. Utlice la tabla adjunta para
determinar los cilindros y comprobar la posicién de las valvulas.

#
A
|

Si se han desmontado los conjuntos de balancines, utilice el paso
descrito a continuacién para determinar el clindro que se va a
regular.

NOTA: Todos los tomnillos de ajuste de todos los cilindros han de
estar sueltos, y la varilla de empuje debe quedar alineada.

NOTA: Realice esta operacién en ambos cilindros que se trata de
comprobar.

Mantenga ambos balancines en contacto con las crucetas. Gire

los tomillos de ajuste hasta que toquen las varillas de empuje.
Gire las contratuercas hasta que toquen los balancines.

Compare la allura de los tornillos de ajuste por encima de la
contratuerca. El cilindro cuyos tomillos de ajuste estén mas
proximos a la misma altura es el dlindro en el que estin
CERRADAS las valvulas,

Ppor encima de la parte superior del alojamiento de A AR
el cilindro quatengalasvﬂvulascéﬂlglRADAs. mmm

NOTA: Un modelo de motor, el I-CITMS-GIGSIacg ‘
llevaunmieo&boldelevasquepfwmm
diferencia en la altura de los tomilios de ajuste ¢
Cuandolas vélvulas estdn debidamente requi:
Gnicamente, el tomillo de ajuste de las v:
aproximadaments un hilo de rosca v
superior de la contratuerca. El o



i s awe
_ pmser regulades.

Utlice el cuadro para determinar el myector que est listo para
ser regulado. 2

~ NOTA: La regulacién puede comenzarse por cualqu:er marca de
ajuste de valvulas.

En nuestro ejemplo vamoes a suponer que estd alineadd’la marca

Ay que la altura del tomillo de ajuste indica que estan ceradas -

las védivulas del cilindro nimero 2 (que estin listas para ajustar).

El cuadro nos indica que el inyector del cilindro nimero 4 esta
listo para ser regulado.

T’b"e'%éegq%las cruoetas las valvulas y el inyector, hay

¥ r hasta la'h arca de ajuste B. Regule las

Ajuste de las crucetas

NOTA: El ajuste de las crucetas debe hacerse siempre antes de
tratar de regular las vélvulas.

Regule las crucetas del clllndm que lenga cerradas las dos
valvulas

Aflole las contramert_;as‘at_a los tomillos de ajuste de la cruceta en
las crucetas de las vélvulas de admision y de escape.

urr ':'v s

§acéndolo por lo menos una vuelta.

hasta que toque la pa.ne supenor del
(o] levante la cmceta.

K19

PT (tipo D)

Valvulas
cerradas




Con adaptador
Sin adaptador

Ajuste de las vélvulas

: oRa 3 ajuste inicia
0,69 mm . 0.36 mm AILSLE celesna I?S & ulg'I)adas
10,027 pulg.] [0,014 pulg.] . L) =

0,69 ¢ 7 escape 0,027
0,36 . admision - 0,014

Seleccione una galga de espesores correspondients a la
especificacién correcta del huelgo de vélvulas. Intoduzea la
galga (2) entre el balancin y la cruceta. g

A continuacién se describen dos meétodos diferentes para
determinar el huelgo de valvulas. Puede utlizarse cualquiera de

estos métodos, aunque el método de la llave dinamomeétrica da
unos resultados més uniformes.

a. Método de la llave dinamomeétrica: Utilice la pieza n®
3376592, llave dinamométrica en libras-pulgada y apriete el
tomillo de ajuste a un par de 0,68 Nem [6 EbfaS'Pllgada].

! 4 = = b. Método de la galga: Utllice un destomillador y gire

UNICAMENTE el tomillo de 2juste hasta que el balancin
&% AN )" N toque la galga de es : .
Lo e N ) oque la galg pesores




60 Nem [45 libras-pie]
ebe poderse deslizar hacia delante y
un equeno roce.
galga de espesores que tenga 0,03 mm

de espesor. El huelgo de viélvulas no es
 introducir la galga mas gruesa.

oceso de ajuste hasta obtener la holgura correcta

dlvulas de admision como de escape del cilindro que
egulando. :

de los inyectores PT (tipo D)

0dos los motores KTy KTA1S llevan inyectores PT (tipo
D), salvo los motores marinos con una potencia igual o superior
2 580 caballos, y los CPL para automovil de los afios 1988, 1989.
Para determinar si el motor Que se estd ajustando lleva inyectores
PT (ipo D), vea la placa de datos del motor. La seccién

cerrespondiente a la camera del inyector especificard 0,304
pulgadas.

1. Monte las piezas de un equipo de ajuste de inyectores y
valvulas (3), pieza n® 3822575 ¢ equivalente. Instale el

equipo de ajuste scobre el cilindro Que se trata de regular, tal
como se indica.

Regule el indicador de manera que la punta del palpador
loque la parte superior del pistén del inyector.

3. Baje el indicador 12,7 mm [0,05 pulgadas] para tener en
cuenta la camrera. Inmovilice el indicador en la columna.

Precaucién: El pistén del inyector esta sometido a la tensidn
de un muelle. NO PERMITA que resbale la herramienta.
Pueden producirse lesiones personales.

NOTA: Evite que se dafie el indicador, dejando que el balancin
vuelva lenamente. - -

Utifice un actuador de balancines, pieza n® 3822574 6
equivalente. Baje el balancin hasta que el inyector llegue a

fondo des o tres veces. Esto eliminara el combustible de la
camara. ;




ke
iste del inyector. Utlice el actuador del
- a fondo el piston del inyector. Confirme el
cador.

‘2. Deje que el balancin vuelva lentamente. Compruebe el
ajuste del inyector. Repita el proceso de ajuste si no estd
dentro de la especificacin.

Especificacién de la carrera del inyector PT (tipo D)
Modelo - mm pulgadas
KT/KTA18 7,72 0,304

»

3. Gire el motor. Alinee la marca siguiente. Regule las valvulas
e inyectores correspondientes. Repita este proceso hasta
regular corectamente todas las valvulas e inyectores.

4. Si se utiliz6 el dispositivo de muelle, desacéplelo o pemita

que el muelle empuje el eje y libre el engranaje. Instale el
" clip.

A2 A AR R AR

3

cedimientos de ajuste de los inyectores
 HVT OBC y de las valvulas

motor con vapor.
motoren régimen de retardo antes de ajustar
De

esta manera se elimina el aceite de los
‘Pueda dar lugar a un ajuste incomecto.

trica, suelte el cable del
Esto impedira que el

K18 PT (tipo D)

Valvulas
cerradas

(Y
A
B
€
®
B

Uc

Ajustar




Fof

" -,:I»a».iﬁémv-que va fundida en el
n del accionamiento de accesorios,

En los motores que liévan una tapa de engranajes delantera en

dos partes:
* refire el clip

* empuje el eje hacia adentro para acoplar los engranajes
* gire el eje del dispositivo en el sentido contrario a las

aguijas del reloj para que el motor gire en el sentido de
giro normal.

La marca de alineacién también esti en ef buje para el retén del
accionamiento de accesorios.

Determine el cilindro que estd en posicién para

el ajuste de valvulas Si la marca de Compruebe la
Las crucetas y vilvulas se regulan en el cilindro que tenga ajuste de la vilvula | posicion de la valvula
cerradas todas las vélvulas. "Utlice la tabla adjunta para es: = en:
determinar los cifindros y comprobar la posicion de las valvulas. -
A 1,6 |
fi
B 2,5 NN
! Way B
.~ ] R i i
P Sl A BT R
ILL_ "’c 3'4
] ::-: :
L ?yk . .-:I- A F ) : S ; ptf;.l
bt ; e : L e
; .L-_n' b 4 r o ;_.. 2
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NOTA: Todos los tomillos de ajuste ¢
estar suellos, y la varilla de empuj; ‘
NOTA: Realice esta operacién en ambos ¢
comprobar.

Mantenga ambos balancines en contacto con las crucetas.
los tomillos de ajuste hasta que toquen las varila_s de
Gire las contratuercas hasta que toquen los balancines.

Compare la altura de los tornillos de ajuste por encima de la
contratuerca. El cilindro cuyos tomillos de ajuste estén mas
préximos a la misma altura es el cilindro en el que estin

CERRADAS las valvulas.

NOTA: Las varillas de empuje estardn préximas a la misma altura
por encima de la parte superior del alojamiento de balancines en
el cilindro que tenga las vélvulas CERRADAS.

NOTA: Un modelo de motor, el KTTA19-G/GS/GC2 CPL1170
lleva un Unico arbol de levas que provoca una apreciable
diferencia en la altura de los tomilles de ajuste de las valvulas.
Cuando las valvulas estdan debidamente reguladasen el CPL1170
Unicamente, el tomillo de ajuste de las valvulas de escape tendra
aproximadamente un hilo de rosca visible por encima de la parta
superior de la contratuerca. El tomillo de ajusts de la vélvula de
admisién tendrd visibles aproximadaments tres hilos de rosca por
encima de la parte superior del tomillo de ajuste.

Si no se han desmontado los balancines, trate de mover hacia
uno y otro lado los balancines de los dos cilindros en cuestion.
Las crucetas y vdlvulas del cilindro en el que los dos balancines
estén sueltos son los que estan listos para ser regulados.

Utilice el cuadro para determinar el inyector que estd listo para
ser regulado.

NOTA: La regulacién puede comenzarse por cualquier m
ajuste de vdlvulas. 3 md‘ I

En nuestro ejemplo vamos a suponer que est4 alineada |
Ay que la altura del tomillo de ajuste indica que es
las vdlvulas del cilindro nlimero 2 (que estdn lis
El cuadro nos indica que el inyector del cilindro
listo para ser regulado. A

Después de regular las




&%,

dro que t"o‘ngn cerradas las dos

ercas de los tomillos de ajuste de la cruceta en
as vdlvulas de admisién y de escape.

oL
i}

NOTA: Utilice el procedimiento siguiente para regular tanto las
crucetas de admision como de escape.

Gire el tomillo de ajuste sacandolo por lo menos una vuelta.
Apriete la cruceta hacia abajo contra su guia. §

2
(d
-
“ ¢ -
- Gire el tomillo de ajuste hasta que toque la parte superior del
( vastago de la valvula, pero no levante la cruceta.
=

03

~ Sujete el tomnillo de ajuste en esta posicién. El tornillo de ajuste
.no debe girar cuando se apriete la contratuerca hasta el par
\especificado. Apriete la contratuerca. Los valores de par de
‘apriete indicados a continuacién se dan con y sin el adaptador de

llave dinamométrca (1), pieza n® ST-669:

Pares de apriete

Nem libras-pie
Con adaptador 35 25
Sin adaptador 40 30

ARETRL B ¥

< Ajuste de las valvulas ' W AR

R BT A = T
Ajuste de las valvulas (ajuste inicial).
mm e S, pﬁl'g_éaas
admision

0,69 mm
[0,027 pulg.] o/




A continuacién se. describen dos métodos diferentes para
determinar el huelgo de valvulas. Puede utlizarse cualquiera de
estos métodos, aunque el método de la llave dinamomeétrica da
unos resultados mas uniformes.

a. Método de la llave dinamométrica: Utlice la pieza n®
3376592, llave dinamométrica en libras-pulgada y apriete el
tomillo de ajuste a un par de 0,68 Nem [6 libras-pulgadal.

b. Método de la galga: Utlice un destomillador y gire
UNICAMENTE el tornilio de ajuste hasta que el balancin
toque la galga de espesores. B g

W

AN
wad %!

AT
. f,.’;_,, L
7 Y0

NOTA: El tomillo de ajuste no debe girar cuando se apriete la
contratuerca.

Apriete |a contratuerca a los valores indicados a continuacisn.

Con adaptador de llave dinamométrica, e
pieza n® ST-669 (1) 45 Nem [35 libras-pie]
Sin adaptador 60 Nem [45 libras-pie]

La galga de espesores debe poderse deslizar hacia delante y
hacia atrds solamente con un pequeno roce,

Intente introducir una galga de espesores que te; a 0,03 m
[0,001 puigadas] mas de espesor. El huelgg de vgl%ula; noe
correcto si se puede introducir la galga mas gruesa. '

gf‘;‘;ga ell proceso dg ajuste hasta obtener la holgura co
en las vdlvulas de ad misién com de escape cﬁnd‘m )
se esté regulando. ; o ¢ o




~ Apriete el tomillo de guste con un par de 10 Nem [90

La llave dinamométrica debera estar calibrada y ha de tener una

‘de ajuste con un par de 11 Nem [100
‘para asegurarse de Que las piezas estan
2 expulsar el aceite del tren de vélvulas.

: eel tomillo de ajuste por lo menos una vuelta.
libras-pulgada).

resolucién de 0,28 Nem [2,5 libras-pulgada) y una gama de 17 a
23 Nem [150 a 200 libras-pulgada)l No utlice una llave
dinamomeétrica del tipo de disparo.

Sujete el tomillo de ajuste en esta posicion. El tomillo de a;uste
no debe girar cuando se apriete la contratuerca.

Apriete la contratuerca con los valores siguientes:

Con adaptador de llave dinamométrica,
pieza n® ST-669 45 Nem [35 libras-pie)

Sin adaptador 60 Nem [45 libras-pie}

Si se utlizé el dispositivo virador, deje que el muelle empujeeleje Gy
y salve la corona dentada. Instale el clip. ; qu

Instale la tapa de balancines y todos los oomponemes
correspondientes.

Par de apriete: A 40 Nem [30 libras-pie]

* »{r PR P is.‘. ' A | ,2:;.':?3':::
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