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REGULAGEM DO ‘MOTOR

~BATERIA

Inspecao

Verifique o estado da bateria quanto a vazamentos, oxida-
cao dos terminais, fixacao dos cabos e da prépria bateria,
respiro das tampas das células, deformagdes da caixa e
nivel do eletrdlito. :

Empregue, nesta medigao, um densimetro (C), cuja boia

(B) deve estar completamente livre. Acione a bomba {A)
e veritiqgue se o nivel do eletréfito, indicado pelo medidor
da boia, esta entre 1,240 e 1,260 (D). Para maior precisio,
examine o nivel a altura dos olhos.

Em caso de duvida, verifique a capacidade da bateria com
um analisador de sistema de partida e carga. Ligue o ampe-
rimetro e o voltimetro, aplicando uma descarga de 2,5 ve-
zes a capacidade em ampéres-hora da bateria (2,5 X 36 =
90 A/h), durante 10 segundos. Verifique o voltimetro: a

. voltagem nao deve ser. inferior a 9,6 V.

Se for inferior a especificada, faga a analise dos 3 minutos
utilizando um carregador de baterias.

Ajuste o seletor do aparelho para, no maximo, 40 A, durante
3 minutos.

Apés este tempo, religue o aparelho com a mesma ampe-
ragem e ligue um voltimetro.

A leitura nao devera ser superior a 15,5V. Se exceder esta
voltagem, a bateria devera ser substituida por outra em
boas condigdes.

Se ndo exceder aquela voltagem, recarregue-a ou substi-
tua-a por outra devidamente carregada. :

Com o analisador dos sistemas de partida e carga ligado,
desligue o cabo da bobina, ligue-o 2 massa e dé a partida,
verificando a queda de voltagem. Esta ndo devera ser infe-
rior a 9,6 V. Caso a leitura do voltimetro nao seja inferior
ao especificado, o sistema de ‘partida esta em boas con-
dicoes.

VELAS (1)

inspecao

":Solte as velas aproximadamente 1/2 volta:e faga o motor

funcionar por alguns segundos, acelerando-o moderada-
mente.

Remova as velas e examine-as visualmente quanto a trincas
e coloragao dos elétrodos. :

SEGAO 06 — 03-A



LADO ESQUERDO

LADO DIREITO

SECAO 06 — 02-A

10.

o3

12.

13.

27.

CONJUNTO DO MOTOR

. {COBERTURA DA CORREIA DENTADA

VALVULAS

CABOS DAS VELAS

FILTRO DE AR ~

TAMPA DAS VALVULAS

TARCAGA DA ARVORE DE .COMANDO-DAS-VALVULAS
LOIFTOR DE ADMISSAD

MOTOR DE PARTIDA

- EMBREAGEM

MEDIDOR DE PRESSAD DE OLEO
ALOJAMENTO DE VARETA MEDIDORA DE OLEO
FILTRO DE OLEO

BOMBA DE GASOLINA

. ALTERNADOR

. DISPOSITIVO DE AVANCO A VACUO

. POLIA DA ARVORE-DE-MANIVELAS

. DISTRIBUIDOR

VENTILADOR

POLIA DO VENTILADOR

MANGUEIRA DE DERIVAGAO DA AGUA

. TAMPA DE ENCHIMENTO DO CARTER

MANGUEIRA INFERIOR DO RADIADOR

VOLANTE ' DO MOTOR

CARTER

‘COLEYOR '-DE ‘ESCAPAMENTO

VELA

COIFA DO CABO DE VELA



_Ghevette -

CILINDROS
£xame da compressao
5 Estando o motor 2 temperatura normal de funcionamento,

‘remova o filtro de ar e mantenha as borboletas do afogador
€ a do acelerador totalmente abertas. :

A diferenca entre as leituras obtidas nio de- Instale o n_'canémetro no furo da vela e acione o motor-de-
vera ser superior a 69 KPa (101bf/pol.?), ' A -{ --a partida até que o ponteiro do instrumento .se. estabilize.
compressao deve ser de, no minimo, 690 Registre a feitura. Efetue a leitura em todos os cilindros.
KPa' (100 Ibf/pol.?).

Como opcéapo, efetue a anilise de vazamento dos cilindros.

ligue o analisador de wazamento dos cilindros, conforme
[0 vazamento nao deve ser superior a 20%, | = instrucdes do fabricante, € efetue as feituras em cada um
dos cilindros.
Examine visualmente p estado da torreia de acionamento da

arvore-de-comando das vélvulas girando manuatmente o mo-
tor pelas pas da hélice.

Efetue o sincronismo. Para tanto, posicione o €émbolo do
cilindro n° 1 no ponto-morto superior, no tempo de com-
bustéo. : <

O udltimo entalhe da esquerda da polia da arvore-de-mani-
velas deve estar alinhado com o ponteiro de referéncia,
com o motor visto de frente.

A marca da polia deve estar em zero (0). Nestas condigoes,
o orificio da polia dentada da arvore-de-comando das val-
vulas (indicado pela seta) deve estar alinhado com o para-
fuso da carcaga-suporte da arvore-de-comando das valvulas.

CORREIA DENTADA
Exame da tensao da correia

Verifique a tensao da correia. Para isso, posicione a régua-
padrao, ferramenta T-730658. de modo que se apdie sobre
a correia em ambas as polias. Utilizando uma balanga (di-

< namodmetro), puxe a correia até que ocorra uma flexao de
10 mm, ou seja, até que ela alcance a extremidade do pon-
teiro da régua-padrao. Nesta posicao, a balanga devera
registrar uma carga de 39,3 a 58,8N (4 a 6 kgf). -
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VALVULAS
Regulagem da folga

-

Regule as valvulas soltando o parafuso de regulagem com
auxilio da ferramenta T-730653 e, simultaneamente, meca a
folga introduzindo uma lamina calibrada entre o came da >
arvore-de-comando das valvulas e o balancim.

=
Regule as valvulas de nimeros 1, 2, 3 e b, contados da dian-
teira para a traseira do motor. As valvulas deverio ser reguladas sempre

: . . com o mot d ilindro “n=> 17
Gfre a arvore-de-manivelas uma volta completa e regule as no wm“;?,ﬁ{,,‘,’ﬁ";u‘,’,;i;"':o°,§'m ,g.,';;,....
vélvulas 4, 5, 7 e 8. T bustao.
A folga das valvulas de admissao é igual a das de esca- mz‘;‘:‘;’_'es cujos cadigos sio anteriores ao
pamento. Varia, contudo, em fungado da temperatura: motor B | Motor quente: =

., ] a quente: 0,25 mm (0,010")

-quente - 0,20mm (0,008"); motor frio - 0,15mm (0,006"). Motor frio: 0,20 mm (0,008")

VELAS (II)

- Limpeza e ajustagem dos elétrodos
Se o exame visual das velas demonstrar que elas estao ;
em boas condicoes, efetue sua limpeza colocando-as no apa- VAR g /
relho e submetendo-as ao jato de areia. A seguir, aplique- $ SR st 0,620,8 mm
lhes ar comprimido para remover todas as impurezas. s . 5 %ﬁ S v

Por fim, ajuste a folga dobrando o elétrodo lateral até
obter o especificado, ou seja, 0,6 a 0,8 mm (0,024 a 0,032") P
entre os elétrodos.

Teste as velas.

DISTRIBUIDOR
Verificacoes e testes

Pfroceda a um exame rigoroso no conjunto do distribuidor.

Examine o distribuidor quanto a~desalinhamento ou mau
estado dos contatos do ruptor, oxidacdo dos terminais da
tampa e do rotor, bem como a ma fixagao dos fios. Veri-
fique também se a lubrificagcdao nao esta deficiente. Corrija
o que for necessirio.
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Utitizando um dinamémetro, verifique a tensao da mola do

ruptor.
l A tensao deve ser de 4,7 a 59 N (17 a 21 Utilizando um analisador de tondensador, verifique se a ca-
o pacidade do condensador esta correta, isto €, entre 0,18 e
0.23 microfarads.

Teste também sua resisténcia e a isolagdo. . :
Verifique se o dngulo-de-permanéncia esta entre 47° a 53°.

Verifique também a variacdo do angulo-de-permanéncia,
Em caso de divida examine o estado do eixo que nao deve ser superior a 3° entre a rotagdo de marcha-

de cames do distribuidor, os pratos do ruptor | <M jenta @ =+ 4000 r.p.m., tanto com o avango a vécuo ligado
€ a folga da arvore do distribuidor na carcaca. como deshgado_ -

Regulagem do ponto de ignicio

Utilizando uma lampada estroboscépica e um tacémetro,
verifique o ponto de ignicao, que deve ser de 6° a 8° para

~ag{ motores de cédigos anteriores ao de coédigo 8J1127 e, a
partir desse cddigo, regule com 7° a 11° APMS, a rotagao
de 1000 r.p.m, com o tubo de vaculo desligado.

“Regulagem do carburador e

verificacao dos avancos

Entre uma ajustagem e outra, espere aproxi- 4 S e
madamente 10 segundos para permitir a es- Para uma marcha-lenta suave, dentro da especificagao, ajus

tabilizacdo das r.p.m. 5 te simultaneamente o parafuso de rotagdo e o da mistura.
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Ajuste a marcha-lenta para 650 a 700 r.p.m. com o tubo de
- vacuo ligado. Desligue novamente o tubo de vacuo do dis-

positivo de avango a vacuo {seta). A seguir, verifique -o\»:

avango centrifugo utilizando uma lampada estroboscdpica
com escala de avancos e um tacometro.

Os valores do avango centrifugo deverio obedecer a tabela
“Especificacoes do avanco centrifugo”.

B

Religue o dispositivo de avango a vacuo.

Ligue um vacuémetro na linha de vacuo e efetue novamente
as leituras por meio da lampada estroboscépica.

O avanco a vacuo é a diferenca entre as leituras obtidas
com a mangueira de vacuo desligada e ligada, mantendo-se B
em ambas as verificagoes a mesma rotacao do motor.

BOBINA

Teste de resisténcia

Mecga a resisténcia do primario, que deve_ser de 145 a
1,63 ohms.

Utilizando um analisador de ignicao. teste a resisténcia do
secundario, que deve ser.de 7 700 a2 9 50D ohms.

CABOS DAS VELAS

Teste de resisténcia

Mecga a resisténcia dos cabos das velas e compare com
os valores da tabela.

)=

Rev setembro - 82

ESPECIFICACOES DE
AVANGO CENTRIFUGO

r.p-m. do motor avanco centrifugo
750 Ca?
2200 Taz2zr
3700 32a36°

ESPECIFICAGOES DE AVANCO A VACUO

mm de Hg ou pol. de Hg | Avango a vacuo
125 5 0° a 4°
200 8 7° a 13,5°
310 12 18° a 23,6°

TABELA DE RESISTENCIA
DOS CABOS DAS VELAS

‘Comprimento {mm) Resisténcia ()
100 a 200 1000 a 5000
200 a 400 2000 a 10 000
400 a 640 4000 a 15000
640 a 900 6000 a 20 000

mais de 900 8 000 a 25000
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SISTEMA DE ALIMENTACAO
Teste de pressao e vazio da
- bomba de gasolina
%;""?n‘&"u m“l"‘“‘ <§:maummammetmmdaqueamaodabombadega

Verifique a vazao: ela devera ser de 0.6 {/minuto com o
motor 2 1200 rp.m.

Teste de rombustio

'W mtmduza © tubo do condensador no
tubo de descarga do weicuio € acione o motor.

INDICE DE EFICIENCIA DE COMBUSTAD
Rotacéo (r.p.m.) Eficiéncla (%)
M"ﬁ%‘“" ;: : g - Observe a leitura do aparelho, conforme a tabela “lndu:e
2500 84 2 88 de eficiéncia de combustao™. -

O enriquecimento da mistura nio deve ser | < Faca o teste de aceleragéo rapida.
inferior a 8%.

Remova o filtro de ar. O empobrecimento da mistura deve
ser, no maximo, de 3%. Se nao for, desmonte o filtro de
ar e examine cuidadosamente o elemento.

* Caso haja irregularidade na leitura, o carburador deve ser
removido e observados os seguintes itens:

Verificacoes do carburador DFV
1. Altura da béia, utilizando o gabarito especial.
2. Condigdes de limpeza do carburador.

3. Condigoes das juntas vedadoras do carburador.

No teste, ele s6 deverd permitir a ebertura

suplementar quando o vicuo esti- s = y
3:,":;‘,'::;““* entre 135 a ;,3 KPa (4 a 4. Funcionamento do émbolo a vacuo.

namentos completos, ‘estando © parafuso de | -~ 5. Teste de capacidade de injecao da bomba de aceleracao.

rador fique totaimente fechada. - Mesificacbes do carburador Solex

‘Weritique a altura do combustive! dentro da cuba do carbu-
‘rador, cujo nivel deve ficar de 2B a 30 mm abaixo da face
da cuba.

A injecao deve ser de 8 a 12cm® para 10
acionamentos completos, estando o parafuso
de regulagem da rotacio do motor completa- | < Teste a capacidade de injecdo da bomba de aceleragao.
mente solto, de modo que a borboleta de .
aceleracao fique totalmente fechada.
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BLOCO E CABEGOTE
SERVICOS

e MOTOR N

§ ‘SUPORTES £ COXINS DX

Substituicao

Para substituir os coxins ante
Afaste a mola em forma de'g
Retire a porca € as arreelas.

S —f Levante D motor com a ferram

Remova os parafusos gue pren
motor e remova o suporte.

RKemova o coxim com a ferram
‘mtor.

Reimstaie o suporte no bloco e
¢ao com 49,8 a 60,9 N.m (36,9

Abaixe o motor, coloque as ar
estas conforme a especificagac
Ibf.pé).
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COXIM ANTERIOR DO MOTOR

PARAFUSO
PORCA
ARRUELA
MOLA
COXIM
PROTETOR

DB WN -

~2. ADAPTADOR

3. TRAVA

Substitua o coxim posterior do seguinte modo:
Remova a porca e o adaptador inferior do coxim.

Apdie a caixa-de-mudangas.
. Remova a travessa.
Da travessa, remova o0 coxim.

Instale o coxim na travessa e aperte os parafusos conforme
a torgao especificada: 17,6 a 21,6 N.m (13 a 16 Ibf.pé).

Parafuse a travessa ao assoalho conforme a torgéo especi-

ficada: 35,1 a 43,3 N.m (26 a 32 Ibf.pé).

Abaixe a caixa-de-mudancgas.

Coloque o adaptador inferior e a porca do coxim e aperte
a torcao especificada: 63,5 a 78,5 N.m (47 a 58 Ibf.pé).

flemogao

. COLETORES DE ADMISSAD E ESCAPAMENTD

‘Remova » filtro de ar juntamente com os tubos do sistema

e ventilagao do carter.

"‘Solte: 0 cabo de acionamento: do ‘acelerador, © cabo do
i afogador ¢ as linhas de combustivel e vicuo.

' ¥scoe a agua do sistema de arrefecimento.

g W'o carburador e a mvangueira do coletor de admis-

sao.
Remova o coletor de admisséao.

Remova a junta.
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Solite o tubo de escapamento do flange do coletor de esca-
pamento.” Em seguida, remova o coletor de escapamento.

instalacao

: instale juntas novas, cemf:cando-se de que na junta do
g coletor de admissao as calhas de seguranga nio estejam :
/
obstruidas. ¢

Aperte as porcas e parafusos conforme a especifxcat;ao
195 a 24,0 N.m (144 a 17,8 ibfpe).
Instale todos os itens que foram removidos.

Ajuste o cabo do acelerador e o cabo do afogador.
Abasteca o sistema de arrefecimento com agua e aditivo ;

para radiador AC Delco, na proporgdao de 40 cm? por litro .
de agua potavel. =

Y "

Acione 0 motor para ver se nao ha vazamentos.

TAMPA DAS VALVULAS E PRISIONEIROS

Remocéo da tampa e substituicao dos prisioneiros

Remova o filtro de ar e as mangueiras da ventilaca
positiva. =

Remova as duas tampas das valvulas. v =

Saque os prisioneiros usando a ferramenta universal ade-
quada em conjunto com uma chave-soquete.

SECAO 06 — 04-B



cheveiie e and

ARVORE-DE-COMANDO DAS VALVULAS
"E/OU CARCAGA

Remocao

Remova o filtro de ar, os cabos 'das velas, as tampas das
valvulas e os prisioneiros.

Retire a cobertura superior de protecao da correia dentada,
afrouxe o rolete tensor para liberar a correia dentada e
retire esta da polia dentada da &rvore-de-comando das
vélvulas.

Trave a polia dentada com a ferramenta T-730662 e solte»
o parafuso de fixacao.

Remova a polia da arvore.

Solte os parafusos de fixac§9 da carcaga da :«irvore-de-co-> * FRENTE

mando das valvulas na sequiéncia recomendada.
: l | : :

e 71006 2

Remova a carcaga da arvore-de-comando das valvulas.

Retire ‘2 tampa posterior, empurre a arvore para tras a
4im de remowver :a trava e, ‘em seguida, remova 'a arvore

‘empurrando-a para frente.

Inspecao

Meca a ovalizagdo dos munhodes da arvore-de-comando das pm | Se a excentricidade exceder 0,02 mm, subs-
valvulas titua a arvore.
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titua a arvore.

Se a excentricidade exceder 0,025 mm, subs-

(0,006" a 0,0167).

Meca a folga axial da arvore-de-comando das
valvulas. Deve estar entre 0,152 e 0,406 mm

(*) Sumente para motores anteriores ao 8J1215
pr— e een . e

BALANCIM
ROTULA
CHAVETA
VEDADOR
VALVULA

VBWN -

MOLA
PRATO
PARAFUSO

DE REGULAGEM
GRAMPO
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também seu alinhamento colocando-a num bloco em

Meca
“V" e utilizando um comparador no mancal central.

Inspecione a polia dentada, os mancais da carcaga e a tra-
va. Se peroqber qualquer irregularidade, substitua a pega.

Montagem

Insira a arvore na carcacga pelo lado anterior, até sair ligei-
ramente pelo lado oposto. Posicione a trava, empurre a
arvore para seu lugar e fixe a trava com seus parafusos,
conforme a especificagao: 710 a 858 N.cm (63 a 76 Ibf.pol.).
Instale a tampa posterior e fixe-a com os parafusos, de
accrdo com a especificagao: 350 a 430 Ncm (31 a 3

Ibf.pol.) .

Instalagao
Limpe as superficies de contato da carcaga da arvore-de-
comando das valvulas e do cabegote com solvente desen-
graxante e aplique uma camada de composto vedador para
oleo e agua.

Instale o conjunto no motor e aperte os parafusos, previa-
mente lubrificados com dleo hipoide, na seqiiéncia reco-
mendada e a torgao recomendada: 945 a 101 N.m (70 a
75 1bf.pé).

instale 0s demais componentes removidos.

VALVULAS E/OU CABECOTE

Remocao
Remova o cabecgote.

Remova os balancins e os encostos das pontas das val-
vulas.



